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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wymiany, przebudowy istniejgcego ogrodzenia dla tematu ,Budowa boiska
przy Gimnazjum w Siemoni. Dziatki nr: 433/3, 572, Gmina Bobrowniki, obreb
Siemonia”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcg podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t. Zaleca sie wykorzystanie
OST przy zlecaniu robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce wykonanie wszystkich robot przewidzianych sztukg budowlang
bezposrednio z nimi zwigzanych robot towarzyszgcych i tymczasowych wymaganych
zastosowang technologig lub rodzajem zastosowanego materiatu

1.3. Zakres robot obj etych SST.

Ogrodzenie terenu jest srodkiem zabezpieczajgcym teren przed zaktdéceniami ruchu,
ktére mogg powstac na skutek wtargniecia z bezposredniego jej otoczenia - ludzi,
zwierzat lub pojazdow.

Demontaz istniejgcego ogrodzenia:

- demontaz betonowych stupkéw ogrodzenia,

- demontaz istniejgcego betonowego ogrodzenia,

- demontaz istniejgcej furtki wejsciowych

- demontaz 2 bram wjazdowych dwuskrzydtowych,

- wywOz materiatdw rozbiérkowych oraz gruzu z rozbieranego cokotu betonowego

Zastosowane ogrodzenia:
- ogrodzenie jako panele systemowe 0 szerokosci 250cm i wysokosci 200cm z
podmuréwka betonowa.

1.4. Okre slenia podstawowe.

1.4.1. Ogrodzenie terenu - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem sie
na teren niepozadanych intruzéw spoza terenu ogrodzonego, tj. ludzi, zwierzat i
pojazdow.

1.4.2. Wysokos$c¢ ogrodzenia - odlegtos¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym
punktem ogrodzenia. W przypadku lokalizacji ogrodzenia na stoku, wysokosc te
okresla sie w odlegtosci 0,5m od osi ogrodzenia, w kierunku od kierunku spadku
terenu .

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robdt.

1.5.1. Przepisy ogolne
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.



1.5.2. Ogdlne zasady wykonywania ogrodzen

Ogrodzenia terenu nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg lub SST.

2. MATERIALY.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST.

Ogrodzenie wykonane bedzie ze stupkow systemowych o profilu prostokgtnym
60x40x1,5mm z gwintowanymi otworami na sruby M6. Panele mocowane obejm.
Catos¢ ocynkowana i powlekana powtokg poliestrowg na kolor szary. Podmurowka
prefabrykowana zbrojona (deska betonowa) dt. ok. 2,4m i wysokosci 30cm.
Fundament nalezy odpowiednio zazbroi¢ i zaizolowa¢ pionowo (p. wilgociowo) -
izolacyjng masg bitumiczng + powtokowa masa bitumiczna. Fundament utozy¢ na
warstwie chudego betonu B10 gr. 10cm.

Pomiedzy stupkami wykonac¢ przesto metalowe wykonane z ciezkiej zgrzewanej
siatki. Panele bardzo sztywne i bezpieczne ze wzgledu na zastosowanie podwajnych
pretow poziomych. Wymiary oczka: 200x50mm. Cato$¢ ocynkowana i powlekana
powtokg poliestrowg na kolor szary.

W ogrodzeniu, nalezy wykonac 2 furtki wejSciowe systemowe o szer. 120cm i wys.
200cm. Rama furtki wykonana jest z profilu stalowego o przekroju 80x60mm. Furtka
wyposazona w zawiasy regulowane, bezpieczny zewnetrzny zamek. Catos¢
ocynkowana i powlekana powtokg poliestrowg na kolor szary.

W ogrodzeniu nalezy rowniez wykona¢ 2 bramy systemowe dwuskrzydiowe o szer.
300cm i wys. 200cm. Rama bramy wykonana jest z profilu stalowego przekroju
80x60mm. Brama wyposazona w zawiasy regulowane, bezpieczny zewnetrzny
zamek. Calos$¢ ocynkowana i powlekana powtokg poliestrowg na kolor szary.

2.1. Wymagania dla materiatow.

Stupki i elementy metalowe ogrodzenia.

Stupki metalowe ogrodzen oraz przesta wykonywaé z profili stalowych o przekroju
kwadratowym, prostokgtnym oraz z ksztattownikdw: , zgodnie z dokumentacjg
projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Stupki i elementy przeset z profili zamknietych kwadratowych wg. BN-79/06560-01

Wymagania dla elementow metalowych ogrodzen.

Elementy metalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-79/06560-01,PN-82/H-
93215,PN-72/H-93202.

Powierzchnia elementu metalowego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie, z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi, a
grubosc¢ ksztattownika nie moze zmniejszyc¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke
wymiarowg dla ksztattownika.

Prety i ksztattowniki przeset ogrodzen powinny byc¢ ze stali ST3SX



Wymagania dla tgcznikéw metalowych do mocowania elementdéw ogrodzenia.

Wszystkie drobne ocynkowane tgczniki metalowe przewidziane do mocowania
miedzy sobg elementow ogrodzenia jak sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢
czyste, gladkie, bez peknieé¢ naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.
Wiasnosci mechaniczne tgcznikow powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054
[34], PN-M-82054-03 [35] lub innej uzgodnione.

Do kazdej partii dostawy, na zgdanie sktadajgcego zamowienie, powinno byc¢
wystawione przez wytworce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej: date
wystawienia zaswiadczenia, nazwe i adres wytwoérni, oznaczenie wyrobu, liczbe
dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytwarni.
Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych
lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé¢ przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujgco i w warunkach
zabezpieczajgcych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania: a)
umiarkowanych 8 pm, b) ciezkich - 12um, zgodnie z okresleniem agresywnosci
korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651 [9].

Wymagania dla drutu spawalniczeqo.

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoru przewidujg wykonanie
spawanych potgczen elementdéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetniac
wymagania PN-M-69420 [28], odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Srednica drutu powinna wynosié potowe grubosci elementéw tgczonych, lub

od 6 do 8 mm gdy elementy tgczone sg grubsze niz 15mm.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smarow.

Wytrzymatos¢ drutdédw na rozcigganie powinna wynosic:

Srednica drutu, mm Wytrzymatos¢ na rozcigganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutow
powinny sktadac sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splgtane.
Kazdy krag drutu powinien by¢ zwigzany miekkim drutem co najmniej w trzech
miejscach. Drut na szpulach powinien sktadac sie z jednego odcinka o regularnych i
niesplgtanych zwojach, nawinietych regularnie i cisle na catej szerokosci szpuli.
Prety w pakietach powinny by¢ zwigzane miekkim drutem, co najmniej w dwdch
miejscach, w wigzki o masie od 10 do 40kg. Lgczna maksymalna masa pakowanych
drutéw i pretow nie powinna przekracza¢ 50kg netto. Kazdy krag, szpula drutu i
wigzka pretéw powinna miec przywieszke co najmniej z danymi: nazwg wytwaorcy,
oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu (pretéw), masg netto, potwierdzeniem
kontroli o jakosci wyrobu.

Do kazdej partii drutdbw wytwoérca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w ktérym
podane sg nastepujgce wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw,
sprawdzenie sktadu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatosci drutu na rozcigganie,
sprawdzenie sprezystosci drutu, sprawdzenie kregéw drutu i pakowania oraz
stwierdzenie zgodnosci wkasnosci drutow lub pretéw z norma.



Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od
czynnikdw wywotujgcych korozje.

Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych.

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i
odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [38]. Minimalna grubos¢ powitoki cynkowej
powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej grubosci powinien
odpowiadac¢ zaleceniom PN-H-04623 [8].

Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie
korozji atmosferycznej, wg BN-89/1076-02 [38]

Agresywnd¢ korozyjna Minimalna grubdéé¢ powtoki, um,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [9] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciczka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byc¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze
ona wykazywac¢ widocznych wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza.

3. SPRZET.

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego
sprzetu pomocniczego, jak: szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, wyciggarki do
napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac:
srodki transportu, kotowego ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate
betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem
zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

Elementy stalowe ogrodzenia przewozi¢ mozna dowolnymi srodkami transportu. W
przypadku zatadowania na srodek transportu wiecej niz jednej partii nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu luzem lub w
wigzkach. Wigzki wigze sie drutem stalowym lub tadma stalowg w dwoch miejscach,
w odlegtosci okoto 500mm od koncéw. Drut i tadma uzyta do wigzania wigzek
powinna byc¢ o takiej wytrzymatosci na rozcigganie, ktéra gwarantuje, ze w czasie
zatadunku, transportu i wytadunku nie nastgpi zerwanie wigzania. Wigzania nie
nalezy uzywac jako zaczepy dla zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W



przypadku tadowania na srodek transportu wiecej niz jednej partii wyrobow, nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow pometalizowanych
zalecana jest ostroznosc, ze wzgledu na podatnos¢ powtok na uszkodzenia
mechaniczne wystepujgce przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozié w warunkach zabezpieczajgcych
wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do
transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie, np. za pomocg tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed
korozjg, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w OST.

5.1. Zasady wykonywania robot.

W zaleznosci od wielkosci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora
Nadzoru zakres robot ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio na placu
budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wtasciwych robo6t ogrodzeniowych nalezy wytyczyc trase
ogrodzenia w terenie na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inspektora Nadzoru

Do podstawowych czynnosci, objetych niniejszg OST, przy wznoszeniu ogrodzen
naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki, wykopow pod cokét

- wykonanie fundamentow betonowych pod stupki i cokot

- ustawienie stupkéw (metalowych, murowanych),

- wykonanie wiasciwego ogrodzenia ,

- wykonanie bram i furtek.

5.2. Wykonanie dotow pod stupki.

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie podaje inaczej, to doty pod
stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o0 20cm wieksze od wymiaréw
stupka, a gtebokos¢ od 0,8 do 1,2m.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy
wykonac¢ doty pod stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a
nastepnie dokonac¢ podziatu odcinkow prostych na mniejsze odlegtosci:

a) dla ogrodzenia stalowego réwne dtugosciom przesta,

b) dla ogrodzenia murowanego - rowne diugosciom przeset metalowych,

Nalezy dgzyc, aby odlegtosci miedzy stupkami posrednimi byty jednakowe we
wszystkich odcinkach ogrodzenia.

5.3. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki i cokoty.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to stupki mogg byc¢
osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy ogrodzenia, cokoty
betonowe nalezy wykona¢ we wczesniej przygotowanych szalunkach. Po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, stupki betonowe oraz cokoty mozna zasypac ziemia.



Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszankg betonowg
odpowiadajgcg wymaganiom. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy
podeprzec.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna
wykorzystywac¢ do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w
betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C -
po 14 dniach.

5.4. Ustawienie stupkow i prz eset.

Stupki, i przesta bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢
pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowe]
wysokosci. Stupki z rur kwadratowych powinny mieé¢ zaspawany gérny otwor rury lub
wykonczony wg. projektu.

5.5. Wykonanie prz eset stalowych ogrodzenia.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to przesta powinny byc¢
umieszczone pomiedzy stupami ogrodzenia zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Zaleca sie stosowanie jednakowych odlegtosci miedzy stupkami, w celu zachowania
mozliwie jednego wymiaru przesta

Prze$wity miedzy przestem a stupkiem nie powinny by¢ wieksze niz 8 do 10cm.
Elementy metalowe -przesta umieszcza sie miedzy stupkami i przymocowuje do
stupkéw w sposéb zgodny z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

5.6. Wykonanie spawanych zt 3gcz elementow ogrodzenia.

Ztgcza spawane elementow ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-
69011 [27].

Wytrzymatos$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19do 32MPa. Odchyiki
wymiar6w spoin nie powinny przekracza¢ £ 0,5mm dla grubosci spoiny do 6mm

i £1,0mm dla spoiny powyzej 6mm.

Odstep, w ztgczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajgcymi do
siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wiekszy niz Imm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 16. Inzynier
moze dopusci¢ wady wieksze niz podane w tablicy 16 jesli uzna, ze nie majg one
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne ogrodzenia.

Dopuszczalne wymiary wad w ztgczach spawanych, wg PN-M-69775 [29]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mmn

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sgsiednich wggbien

i wypuktosci lica 3,0




5.7. Wykonanie bramy i furtek.

Brame i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg lub SST, a w
przypadku braku wystarczajgcych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary

ustala Inzynier.

Zaleca sie wykonanie bram z zastosowaniem gotowych wyrobow systemowych.
Brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem zgodnym z
wyposazeniem oferowanym przez producenta.

5.8. Roboty konserwacyjne przy ogrodzeniu.

Malowanie ogrodzen metalowych.

Przesta, stupki i inne elementy metalowe ogrodzenia nalezy malowac pierwszy raz
po zaobserwowaniu pojawiania sie rdzy, a hastepnie przecietnie co 4 do 5 lat w celu
zabezpieczenia stali przed korozja.

Zaleca sie przeprowadzac¢ malowanie w okresie od maja do wrzes$nia, wytgcznie w

dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy

malowac¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak réwniez malowac¢

metodg natryskowg w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujgcej mgly i

rosy.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad przy malowaniu ogrodzenh:

- z powierzchni stali nalezy usungc¢ bardzo starannie pyt, kurz, pleénie, tluszcz,
rdze, zgorzeline, ew. starg, tuszczgca sie farbe i inne zabrudzenia, zmniejszajgce
przyczepnosc farby do poditoza; przez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow sciernych, piaskowanie,
odpalanie, tugowanie lub przy zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-H-97051 [24] i PN-ISO-8501-1 [36],

- przed malowaniem nalezy wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za
pomoca kitéw lub szpachlowek ogdlinego stosowania, a hastepnie - wygtadzic i
zeszlifowac podtoze pod farbe,

- do malowania mozna stosowac farby ogélnego stosowania przeznaczone do
uzytku zewnetrznego, dobrej jakos$ci, z nie przekroczonym okresem gwaranciji,
jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe, itp.)

oraz

c) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby,

- farbe dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie
.Kkozucha” (zestalonej substancji btonotworczej na powierzchni farby), doktadne
wymieszanie (potgczenie lzejszych i ciezszych sktadnikéw farby), rozcienczenie
zbyt zgestniatej farby, ew. przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszczen),

- malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metodg
natryskowg (pistoletami elektrycznymi, urzgdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg
nawierzchniowsg, przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po
catkowitym wyschnieciu warstwy poprzedniej.



Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg SST lub
Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na dokladne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby
w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych zaciekow sygnalizujgcych korozje stupka.
Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z niskg zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy
stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujgcego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych
oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajgce przy myciu urzgdzen i pedzli oraz
z samej farby, nalezy usuwac do izolowanych zbiornikow, w celu ich naturalnej lub
sztucznej neutralizacji i detoksykaciji.

Naprawa ogrodzen.

Naprawa ogrodzehn moze polega¢ na wymianie elementéw zniszczonych na nowe lub
na doprowadzeniu starych elementow do stanu wtasciwego dla catosciowych funkcji
ogrodzenia.

Zakres napraw ogrodzenia powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, SST
lub wytycznych Zamawiajgcego.

Wszystkie elementy przewidziane do powtdrnego wykorzystania powinny by¢
demontowane bez powodowania zbednych uszkodzen.

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny w zasadzie réznic sie konstrukcjg i
wyglgdem od pozostatych odcinkow, chyba ze naprawe wykonuje sie jako
tymczasowg lub Zamawiajgcy celowo wprowadza nowe materiaty i rozwigzania
konstrukcyjne..

Uszkodzone lub wygiete stupki stalowe nalezy albo zastgpi¢ nowymi stupkami, a przy
mniejszych uszkodzeniach - wyprostowac przez uderzanie mtotkiem, stosujgc
odpowiednie przyktadki drewniane od strony wygiecia.

Przesta, uszkodzone w niewielkim stopniu, mozna naprawi¢ przez wymontowanie
catego przesta i dokonanie naprawy w warsztacie. Przesta, i bramy uszkodzone w
znacznym stopniu, powinny by¢ zastgpione nowymi przestami.

Ubytki w betonowych lub zelbetowych stupkach, fundamentach nalezy uzupetni¢
zaprawg cementowg po uprzednim oczyszczeniu zabrudzen i okruszyn lub skuciu
miejsc zastarzatych do uzyskania czystego betonu. Szczeliny powstate np. wskutek
nierownomiernego osiadania lub innych przyczyn, nalezy zala¢ rzadkg zaprawg
cementowg po uprzednim, doktadnym usunieciu zanieczyszczen. W przypadku
zerwania zbrojenia, nalezy wzmocnic je pretami dodatkowymi, tgczgc ze zbrojeniem
starym po stworzeniu hakdéw i okreceniu drutem miekkim oraz wypetnieniu
strzemionami. Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ matymi porcjami i zageszczacé ja,
a po stwardnieniu betonu potgczenie starego i nowego betonu zatrze¢ packa.
Wszystkie bezuzyteczne (zniszczone) elementy ogrodzen, o ile zgodnie z SST nie
stajg sie wkasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ odwiezione na miejsce okreslone w
SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materialy, ktore stajg sie
wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogoblne zasady kontroli jako $ci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST.
6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac¢ od producentéw
zaswiadczenie o jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiatbw przeznaczonych
do wykonania rob6t i przedstawic ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiatdw, zgodnie z wymaganiami.

Do materiatéw, ktorych producenci sg zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) nalezg:,

rury i ksztattowniki na stupki,

drut spawalniczy,

elementy metalowe ogrodzen oraz bramy wjazdowe.

Do materiatdéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg
materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc dosé
skomplikowany charakter rob6t fundamentowych,, Inspektor Nadzoru nie moze
zwolni¢ Wykonawcy z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot.

Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami
podanymi nizej w tablicy.

Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdéw
dostarczonych przez producenta

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow

bada
1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 bada|Powierzchng zbadé nie Wyniki powinny
powierzchni Z wybranych uzbrojonym okiem. Do ew) by¢  zgodne 7
losowo elemen- | sprawdzenia gbokadsci wymaganiami
téw w kazdej wad wy¢ dostpnych punktu 2.3.
dostarczanej narzdzi (np. liniatbw z

partii wyrobow | czujnikiem, suwmiarek,
liczacej do 1000 | mikrometrow, itp.)

2 | Sprawdzenie |elementow Przeprowadzuniwer-
wymiaréw salnymi przyradami
pomiarowymi lub spra-
wdzianami

Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia.

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowsg (lokalizacja,
wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, oraz wykopow pod cokoty,



d) poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki,

e) poprawno$¢ ustawienia stupkow i przeset,

f) poprawnos¢ wykonania bram i furtek,

W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementow ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy tgczone (od 10 do 20
mm z kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw,
rdzy, farb i innych zanieczyszczenh utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i
pomiarow,

b) ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiarow spoin powinny byé stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymatosci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [26],

d) zigcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny byé naprawione powtérnym
spawaniem.

6.4. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi elementami robét.

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach
OST zostang przez Inspektora Nadzoru odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od
postanowien OST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w OST.
Jednostkami domiarowymi s3:

- 1 m? zdemontowania istniejgcego ogrodzenia,

- 1 m® wyburzenia istniejgcego ogrodzenia,

- 1 m® wykonanego fundamentu,

- 1 mb wykonanego i zamontowanego ogrodzenia z podwaling,
- 1 szt. wykonanej i zamontowanej bramy i furtek.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr jest wykonywany na zasadach odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu wg OST.

Wszystkie materialy wykorzystane do wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
polskich norm lub posiada¢ swiadectwa dopuszczenia.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacijg techniczng,

- zaSwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta,

- atestacje dostarczonych elementow,

- podstawowe wymiary,

- poprawnos$¢ wykonania robét zgodnie z punktem 6 — kontrola jakosci robat.
Roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorowi na etapie przed ich
zakryciem.

Odbiory nalezy dokonywac¢ na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny
wizualnej.



Dokonanych odbioréw nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktérym nalezy wymienic
wszystkie zauwazone usterki. Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg
wynik pozytywny, roboty nalezy uznac za odebrane. W razie zakwestionowania
catosci lub czesci robot nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty lub dokonac
odpowiednich poprawek.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

Wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w OST.
Ptaci sie za jednostke obmiarowg podang w punkcie 7.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i
obejmuije:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu
Zapewnienia Jakosci,
- zakup elementéw i materiatéw przeznaczonych do zabudowania,
- zastosowanie materiatow przeznaczonych do zabudowania,
- zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego
wykonania robot lub wynikajgcych z przyjetej technologii,
- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,
- wykonanie robo6t zasadniczych,
- oczyszczenie terenu robot i wywoz ,materiatdw odpadowych,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie,
- usuniecie ewentualnych defektéw chodnika ulicznego wyniktych w trakcie
robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.
1. PN-B-03264 Konstrukcje  betonowe Zzelbetowe i sprezone.
Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre$lenia
6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci
7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
8. PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powitok
metalowych metodami nieniszczgcymi
9. PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowisk
10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco
0golnego zastosowania
11. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na
zimno ogoélnego przeznaczenia
12. PN-H-82200 Cynk
13. PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci.
Gatunki
14. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i
ulepszania cieplnego. Gatunki
15. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki
16. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

17.

PN-H-84030-02

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania.



18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

36.

37.
38.

39.
40.
41.
42.
43.

PN-H-93010
PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051
PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69775
PN-M-80006
PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054
PN-M-82054-03

PN-1SO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-69/5018-01
BN-83/5032-02
BN-80/6366-02
BN-88/6731-08
BN-70/6744-03

Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na
gorgco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane na gorgco

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji
stalowych. Ogoélne wytyczne

Dzwignice. Ogdélne zasady projektowania stalowych
ustrojéw nosnych

Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach
spawanych. Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo.  Wadliwo$¢  zlgczy  spawanych.
Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych

Zanurzeniowe powtoki cynkowe na drutach stalowych.
Badania

Druty okrggle ze stali niskoweglowej ogodlnego
przeznaczenia

Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania
Liny stalowe 1 x 7

Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego
przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i
wkretow

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podiozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary
Ochrona przez korozja. Powloki metalizacyjne
cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

Drut kolczasty

Siatki metalowe. Siatki plecione slimakowe

Siatki bezwezetkowe ciezkie z polietylenu

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykowane elementy ogrodzen zelbetowych.



